
Halbieren Sie Ihren Drehvorgang 

Die Baureihe FSC Wellenspannfutter mit ihren verschiedenen Varianten wurde eigens entwickelt für die 
kostengünstige Bearbeitung von Wellenförmigen Werkstücken aller Art, die in nur einer Aufspannung 
auf der gesamten Länge bearbeitet werden sollen. Der wirtschaftliche Aspekt liegt vor allem in den 
wegfallenden  Nebenzeiten für das zeitaufwendige Wenden der u.U. schweren und sperrigen Werkstücke.

Dieses einzigartige Konstruktionsmerkmal ist ein großer Vorteil gegenüber herkömmlichen Spannfuttern, 
die zwei Arbeitsgänge und/oder zwei Maschinen erfordern, um Wellen komplett zu bearbeiten. Dies kann 
die Kosten für Ihren Drehvorgang halbieren.

FORKARDT SHAFT CHUCK



Drehen ohne Unterbrechung:
Das Forkardt Wellenspannfutter 
(FSC) ermöglicht die Bearbeitung von 
Werkstücken zwischen Spitzen über die 
gesamte Länge in nur einer Operation 
wodurch unnötige Arbeitsgänge  
vermieden wird

Höhere Genauigkeiten und 
schnellere Bearbeitung:
Der Antrieb über Spannbacken in 
Kombination mit Stirnmitnehmer 
ermöglichen eine exakte Bearbeitung mit 
hohen Drehmomenten zwischen Spitzen, 
was zu einer höheren Genauigkeit führt 
und ein Umspannen des Werkstücks 
unnötig macht.
 
Antrieb über Stirnmitnehmer 
mit fester Spitze:
Das FSC hat im Zentrum eine Aufnahme 
für verschiedenste Stirnmitnehmer mit 
fester Spitze. Somit können Werkstücke 
mit Planfehler voll ausgleichend über 3 
Spannstifte angetrieben und bearbeitet 
werden. Die Spannstifte werden separat 
über einen Doppelzylinder betätigt. 

Antrieb über Stirnmitnehmer 
mit fedender Spitze:
Das FSC hat im Zentrum eine Aufnahme 
für verschiedenste Stirnmitnehmer 
mit federnder Spitze. Somit können 
Werkstücke mit Planfehler voll 
ausgleichend über 3 Spannstifte 
angetrieben und bearbeitet werden. 
Das Werkstück wird zwischen Spitzen 
beladen und durch die Reitstockkraft 
fährt die Spitze im Spannfutter ein bis sich 
die Spannstifte vom Stirnmitnehmer an 
die Planfläche anlegen. Betätigung über 
einen Standard Spannzylinder. 
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* ohne Spanneinsätze, ohne Mitnehmer ** andere Anschlüsse möglich

Kraftspannfutter 3 ALZD / 3 ALZDA 
mit zurückziehbaren Backen 

Diese Futtertypen werden nach den Erfordernissen für Werkstück und Maschine konzipiert.  
Die endgültige Ausführung wird im Bestellfall durch die Konstruktionszeichnung bestätigt.Technische Daten

Typ 210 255 280 315 400 500

Max. Betätigungskraft
Futter F1 [daN] 5000 9000 9000 9500 11000 18000

Stirnmitnehmer F2 [daN] 700 800 800 900 1000 --

Max. Spannkraft                                      [daN] 7500 12000 15000 15000 15000 30000

Max. Drehzahl min-1 4000 3000 2800 2500 2000 1500

Gewicht* kg 37 68 80 125 140 350

Massenträgheitsmoment* kgm2 0.16 0.45 0.784 1.364 2.8 10.94

Futtergröße A 210 255 280 315 400 500

Spindelanschluß E**[mm] 170 (Z6) 220 (Z8) 196,885 (K11) 196,885 (K11) 196,885 (K11) 285,8 (K15)

Stirnmitnehmeranschluß B** 46 52 49 92 128 176

Axialer Backenhub H3 45 50 55 55 55 77

Gesamtfutterhöhe C1 255 293 323 350 357 434

Futterhöhe C2 168 189 209 220 243 280

Flanschdicke C3 11.5 20 35 49 35 40

Flanschdurchmesser D1 210 255 280 315 388 482

Radialer Spannbackenhub H4 5.3 6.5 6.5 6.5 6.5 7.5

Kolbenhub
Rückzughub H1 45 50 55 55 55 77

Spannhub H2 13 15 15 17 17 17

Kolbenausladung
K max. auf Anfrage

K min. auf Anfrage

Kolbenführungsdurchmesser D2 g6 52 62 70 76 80 120

Empfohlener Zylinder OKRJ150 
159475000

OKRJ175 
159476000

OKRJ175 
159476000

OKRJ200 
159477000

OKRJ200 
159477000

OKRJ230 
160854000

Zylinderanschluß
M auf Anfrage

L1 auf Anfrage

Futterbefestigung

d1 3xM12 3xM16 3xM20 3x M16 3xM20 3x M24

L2 19 19 31 23 25 35

G 133.4 171.4 235 171.4 235 330.2

Stirnmitnehmerbefestigung
d2 3x M8 3x M8 3x M8 3x 16 T-Nut 3x M12 6x M12

D3 74 74 74 120 176 200

Spannbacke

L3 auf Anfrage

L4 auf Anfrage

N2 15 19 20 20 24 29

Spannbackenbefestigung d3 M10 M12 M16 M16 M16 M20

Spannbackenbreite b 26 38 40 40 40 50

Spannhebelachse N1 64 75 85.5 101.5 138 170

Max. Exzentrizitätsausgleich 2 2 2 3 3 auf Anfrage


