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GewichTsangaben:
1000 \ - Futter 190266000 = 83,00kg
- Aufsatzbacke 193344000 = 2,83kg i
0 Max. Betaftiqgungskraft FAaxmax = 2800 daN
0 500 1000 1500 2000 2500
n[1/min] Max. Spannkraft Fspmax. = 5200 daN
Max. Drehzahl Nmax. = ZZOOIJ/mHk
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é 5 % FREIGEGEBEN MATERIAL: TYP A B C D
= = % GEWICHT: 51 kg
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- 2 % MABSTAB BENENNUNG: ENTSTANDEN AUS:
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I Backensicherung fur die Ferfigbearbeitung
A — der Spanndurchmesser auf der Maschine
LN
N
m —
1 10 _
"""""" [ R N | M(ﬁ\r I A R
e ._:::,:‘-i-1:'----1‘ ———————————————————————— e e TN = it et %———-:r—'rT——-i ———————— AE
e T HE———————————— e TSN ES————————————- L
S I I J
C T e e [ N T i
I = N [ |
POS-NR. BENENNUNG MENGE BESCHREIBUNG TYP WERKSTOFF
! 190266000 ! KRAFTBET. DREIBACKENFUTTER JQLCKTUL 500 Z71 512 nicht im Lieferumfang enthalten
2 193344000 3 PENDELBACKE KOMPLETT PBA 550 305 80 Z12
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MS 11.07.2016

NAME
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Spanndurchmesser @548,65, 852315, BL97,75 und
die zugehorigen Auflageflachen werden vom
Kunden auf der Maschine fertigbearbeitef

Backe aus einer Scheibe gefertig
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NICHT TOLERIERTE MASSE ~ ZULAESSIGE FORMABWEICHUNG BEARBEITETER

EINSATZGEHAERTET +0.1 TIEF +THRC
NITRIERT +0.1 TIEF +30 HV
VERGUETET BIS N/mmi
D E U T S C H |_ A N D INDUKTIVGEHAERTET BIS HRC
DATUM NAME
g GEZEICHNET 15.04.2016 TAD/RE
o
L2 FREIGEGEBEN MATERIAL:
£ 3 GEWICHT: 91.51 kg
g3
=g~ ERSATZ FUER
Z a
< S MABSTAB | BENENNUNG
o o
(W)
I WECHSELTEILE
xR FUR FELGE 218", 219", 320"

DIESE ZEICHNUNG DARF NUR IN SOLIDWORKS“ GEAENDERT WERDEN !

NACH DIN IS0 2768-1MITTEL FLACHEN 30% DER MASSTOLERANZ

DIESE ZEICHNUNG IST GEISTIGES UND MATERIELLES EIGENTUM UND DARF
NUR IM RAHMEN UNSERER WEISUNG VERWENDET WERDEN. WEITERGABE
SOWIE VERVIELFAELTIGUNG DIESER UNTERLAGE, VERWERTUNG UND
MITTEILUNG AN DRITTE SIND NICHT GESTATTET. ZUWIDERHANDLUNGEN
VERPFLICHTEN ZU SCHADENERSATZ. ALLE RECHTE FUR

DIE ERLANGUNG VON SCHUTZRECHTEN BEHALTEN WIR UNS VOR

TYP

A B C D

ERSETZT DURCH:

ENTSTANDEN AUS:

IDENT-NR
07

SML: 140

193343000
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