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Die Futter der Forkardt KS-Serie zeichnen sich durch ihre universelle 
Einsatzmöglichkeit aus. Der bewährte Keilhakenmechanismus ermöglicht 
enorme Spannkräfte und den Einsatz in den anspruchsvollsten 
Bearbeitungsanwendungen bei gleichbleibend hoher Wiederholbarkeit.

Die Forkardt King Size Futter sind so konzipiert, dass sie extrem vielseitig 
sind und auch auf spezielle Anwendungen zugeschnitten werden können.

Die KS-Serie ist in Größen von 800 mm bis 
1400 mm erhältlich. Zusätzlich wurde die KS 
Serie um die KS-V Modelle erweitert. Diese 
bieten die Möglichkeit jede Backe noch um 
30mm einzeln zu verstellen.

(Auf Anfrage sind die KS Spannfutter auch mit 
Fliehkraftausgleich erhältlich. Gilt nicht für KSV.)

 3KS KRAFTSPANNFUTTER
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entsprechen. Aktuelle Daten finden Sie auf unserer Internetseite.
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KRAFTSPANNFUTTER
3KS 800-Z520-M2

LEISTUNGSDATEN
Max. Drehzahl U/min 900

Max. Spannkraft daN 30.000

Max. Betätigungkraft daN 17.000

Gewicht kg 390,5

Backenhub mm 23

Verzahnung / Backenanschluss Modul 2
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Transportgewinde 
M24 (3x)

Technische Daten

Max. Betätigungskraft  FAx max.   = 17000 daN 
Max. Spannkraft           FSp max. = 30000 daN 
Max. Drehzahl               nmax. = 900 U/min
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1110987654321 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 DIESE ZEICHNUNG IST GEISTIGES UND MATERIELLES EIGENTUM UND DARF NUR IM RAHMEN UNSERER WEISUNG VERWENDET WERDEN. WEITERGABE SOWIE VERVIELFAELTIGUNG DIESER UNTERLAGE, VERWERTUNG UND MITTEILUNG 
AN DRITTE SIND NICHT GESTATTET. ZUWIDERHANDLUNGEN VERPFLICHTEN ZU SCHADENERSATZ. ALLE RECHTE FÜR DIE ERLANGUNG VON SCHUTZRECHTEN BEHALTEN WIR UNS VOR.

TYP     A      B      C      D

3KS 800 520 M2

Positionstoleranz für alle nicht 
tolerierten Bohrungen  ±0,1.

Ansenkung für Innengewinde im Durchmesser
1mm grösser als Gewindenenndurchmesser.

IN
DE

X:

BLATT 1 VON 1

0Z

IDENT-NR.:

UNBEMAßTE KANTEN
DIN ISO 13715

FREIMASSTOLERANZEN
DIN ISO 2768-1 MITTEL

Signum:  Ident-Nummer
                FORKARDT Logo

2 S

OBERFLÄCHENANGABE
EINSATZGEHAERTET                 0.1 TIEF                   1 HRC

NITRIERT                                 0.1 TIEF                   30 HV

VERGUETET                                 BIS                         N/mm

INDUKTIVGEHAERTET                    BIS                          HRC

413.69 kg

ENTSTANDEN AUS:

GEWICHT:

MATERIAL:

D E U T S C H L A N D

DATUM NAME

Baumgaertner05.05.2021GEZEICHNET

FREIGEGEBEN

ERSATZ FUER:

DREIBACKENFUTTER
BENENNUNG:

MAßSTAB
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ZULÄSSIGE FORMABWEICHUNG
BEARBEITETER FLÄCHEN 30% 
DER MASSTOLERANZ
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KRAFTSPANNFUTTER
3KS 1000-Z520-M2

LEISTUNGSDATEN
Max. Drehzahl U/min 700

Max. Spannkraft daN 30.000

Max. Betätigungkraft daN 17.000

Gewicht kg 528,4

Backenhub mm 23

Verzahnung / Backenanschluss Modul 2
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M24 Transportgewinde
(3x 120°)
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Technische Daten

Max. Betätigungskraft  FAx max.   = 17000 daN 
Max. Spannkraft           FSp max.   = 30000 daN 
Max. Drehzahl               nmax.      = 700 U/min
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1110987654321 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 DIESE ZEICHNUNG IST GEISTIGES UND MATERIELLES EIGENTUM UND DARF NUR IM RAHMEN UNSERER WEISUNG VERWENDET WERDEN. WEITERGABE SOWIE VERVIELFAELTIGUNG DIESER UNTERLAGE, VERWERTUNG UND MITTEILUNG 
AN DRITTE SIND NICHT GESTATTET. ZUWIDERHANDLUNGEN VERPFLICHTEN ZU SCHADENERSATZ. ALLE RECHTE FÜR DIE ERLANGUNG VON SCHUTZRECHTEN BEHALTEN WIR UNS VOR.

TYP     A      B      C      D

3KS 1000 520 M2

Positionstoleranz für alle nicht 
tolerierten Bohrungen  ±0,1.

Ansenkung für Innengewinde im Durchmesser
1mm grösser als Gewindenenndurchmesser.

IN
DE

X:

 BLATT 1 VON 1

0Z

IDENT-NR.:

UNBEMAßTE KANTEN
DIN ISO 13715

FREIMASSTOLERANZEN
DIN ISO 2768-1 MITTEL

Signum:  Ident-Nummer
                FORKARDT Logo

2 S

OBERFLÄCHENANGABE
EINSATZGEHAERTET                 0.1 TIEF                   1 HRC

NITRIERT                                 0.1 TIEF                   30 HV

VERGUETET                                 BIS                         N/mm

INDUKTIVGEHAERTET                    BIS                          HRC

 

559.43 kg

 ENTSTANDEN AUS:

GEWICHT:

MATERIAL:

D E U T S C H L A N D

DATUM NAME

Kneissle

  

10.03.2021GEZEICHNET

FREIGEGEBEN

 ERSATZ FUER:

 
DREIBACKENFUTTER

BENENNUNG:
MAßSTAB
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ZULÄSSIGE FORMABWEICHUNG
BEARBEITETER FLÄCHEN 30% 
DER MASSTOLERANZ
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3KS 1200-Z720-M2
KRAFTSPANNFUTTER

LEISTUNGSDATEN
Max. Drehzahl U/min 600

Max. Spannkraft daN 30.000

Max. Betätigungkraft daN 17.000

Gewicht kg 670,3

Backenhub mm 23

Verzahnung / Backenanschluss Modul 2
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Technische Daten

Max. Betätigungskraft  FAx max.   = 17000 daN 
Max. Spannkraft           FSp max. = 30000 daN 
Max. Drehzahl               nmax. = 600 U/min

M24 Transportgewinde
(3x120°)
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1110987654321 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 DIESE ZEICHNUNG IST GEISTIGES UND MATERIELLES EIGENTUM UND DARF NUR IM RAHMEN UNSERER WEISUNG VERWENDET WERDEN. WEITERGABE SOWIE VERVIELFAELTIGUNG DIESER UNTERLAGE, VERWERTUNG UND MITTEILUNG 
AN DRITTE SIND NICHT GESTATTET. ZUWIDERHANDLUNGEN VERPFLICHTEN ZU SCHADENERSATZ. ALLE RECHTE FÜR DIE ERLANGUNG VON SCHUTZRECHTEN BEHALTEN WIR UNS VOR.

TYP     A      B      C      D

3KS 1200 720 M2

Positionstoleranz für alle nicht 
tolerierten Bohrungen  ±0,1.

Ansenkung für Innengewinde im Durchmesser
1mm grösser als Gewindenenndurchmesser.

IN
DE

X:

BLATT 1 VON 1

0Z

IDENT-NR.:

UNBEMAßTE KANTEN
DIN ISO 13715

FREIMASSTOLERANZEN
DIN ISO 2768-1 MITTEL

Signum:  Ident-Nummer
                FORKARDT Logo

2 S

OBERFLÄCHENANGABE
EINSATZGEHAERTET                 0.1 TIEF                   1 HRC

NITRIERT                                 0.1 TIEF                   30 HV

VERGUETET                                 BIS                         N/mm

INDUKTIVGEHAERTET                    BIS                          HRC

750.57 kg

ENTSTANDEN AUS:

GEWICHT:

MATERIAL:

D E U T S C H L A N D

DATUM NAME

Baumgaertner05.05.2021GEZEICHNET

FREIGEGEBEN

ERSATZ FUER:

DREIBACKENFUTTER
BENENNUNG:

MAßSTAB
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195012000

ZULÄSSIGE FORMABWEICHUNG
BEARBEITETER FLÄCHEN 30% 
DER MASSTOLERANZ
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3KS 1400-Z720-M2
KRAFTSPANNFUTTER

LEISTUNGSDATEN
Max. Drehzahl U/min 500

Max. Spannkraft daN 30.000

Max. Betätigungkraft daN 17.000

Gewicht kg 823,2

Backenhub mm 23

Verzahnung / Backenanschluss Modul 2
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M24 Transportgewinde
(3x 120°)

Technische Daten

Max. Betätigungskraft  FAx max.   = 17000 daN 
Max. Spannkraft           FSp max. = 30000 daN 
Max. Drehzahl               nmax. = 500 U/min
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1110987654321 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 DIESE ZEICHNUNG IST GEISTIGES UND MATERIELLES EIGENTUM UND DARF NUR IM RAHMEN UNSERER WEISUNG VERWENDET WERDEN. WEITERGABE SOWIE VERVIELFAELTIGUNG DIESER UNTERLAGE, VERWERTUNG UND MITTEILUNG 
AN DRITTE SIND NICHT GESTATTET. ZUWIDERHANDLUNGEN VERPFLICHTEN ZU SCHADENERSATZ. ALLE RECHTE FÜR DIE ERLANGUNG VON SCHUTZRECHTEN BEHALTEN WIR UNS VOR.

TYP     A      B      C      D

3KS 1400 720 M2

Positionstoleranz für alle nicht 
tolerierten Bohrungen  ±0,1.

Ansenkung für Innengewinde im Durchmesser
1mm grösser als Gewindenenndurchmesser.

IN
DE

X:

BLATT 1 VON 1

0Z

IDENT-NR.:

UNBEMAßTE KANTEN
DIN ISO 13715

FREIMASSTOLERANZEN
DIN ISO 2768-1 MITTEL

Signum:  Ident-Nummer
                FORKARDT Logo

2 S

OBERFLÄCHENANGABE
EINSATZGEHAERTET                 0.1 TIEF                   1 HRC

NITRIERT                                 0.1 TIEF                   30 HV

VERGUETET                                 BIS                         N/mm

INDUKTIVGEHAERTET                    BIS                          HRC

916.92 kg

ENTSTANDEN AUS:

GEWICHT:

MATERIAL:

D E U T S C H L A N D

DATUM NAME

Baumgaertner11.05.2021GEZEICHNET

FREIGEGEBEN

ERSATZ FUER:

DREIBACKENFUTTER
BENENNUNG:

MAßSTAB
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ZULÄSSIGE FORMABWEICHUNG
BEARBEITETER FLÄCHEN 30% 
DER MASSTOLERANZ
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KURZKEGEL DIN 55026

ZYL. BEFESTIGUNG DIN 6350

Zum Aufbau auf eine Spindel nach 
DIN 55026 benötigen Sie zusätzlich
einen Flansch mit der benötigten Kegelgröße.

FUTTER OHNE FLIEHKRAFTAUSGLEICH MIT FLIEHKRAFTAUSGLEICH

3KS 800 Z520 M2 D195008000 D195008200

3KS 1000 Z520 M2 D195010000 D195010200

3KS 1200 Z720 M2 D195012000 D195012200

3KS 1400 Z720 M2 D195014000 D195014200

FUTTER K11 K15 K20

3KS 800 Z520 M2 D195008K11 D195008K15 D195008K20

3KS 1000 Z520 M2 D195008K11 D195008K15 D195008K20

3KS 1200 Z720 M2 D195012K11 D195012K15 D195012K20

3KS 1400 Z720 M2 D195012K11 D195012K15 D195012K20
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WEICHER BACKENROHLING 
WB 195 60 100 M2
D6751003

HARTE 
STUFENAUFSATZBACKE
HB 159 58 73 M2
D6751006

WEICHE AUFSATZBACKE
WB 220 80 110 M2
D6751009

HARTE AUFSATZBACKE
HB 190 78 87 M2
D6751008

WEICHE AUFSATZBACKE
WB 157 60 90 M2
D6751004

HARTE 
KRALLENAUFSATZBACKE
KB 115 60 75 M2
D6751007

WEICHE AUFSATZBACKE
WB 195 60 90 M2
D6751005

SPANNBACKEN
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LEISTUNGSDATEN
Max. Drehzahl U/min 900

Max. Spannkraft daN 30.000

Max. Betätigungkraft daN 17.000

Gewicht kg 399,0

Backenhub mm 23

Hub Einzelverstellung mm 30

Verzahnung / Backenanschluss Modul 2
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1110987654321 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 DIESE ZEICHNUNG IST GEISTIGES UND MATERIELLES EIGENTUM UND DARF NUR IM RAHMEN UNSERER WEISUNG VERWENDET WERDEN. WEITERGABE SOWIE VERVIELFAELTIGUNG DIESER UNTERLAGE, VERWERTUNG UND MITTEILUNG 
AN DRITTE SIND NICHT GESTATTET. ZUWIDERHANDLUNGEN VERPFLICHTEN ZU SCHADENERSATZ. ALLE RECHTE FÜR DIE ERLANGUNG VON SCHUTZRECHTEN BEHALTEN WIR UNS VOR.

TYP     A      B      C      D

3KSV 800 520 M2

Positionstoleranz für alle nicht 
tolerierten Bohrungen  ±0,1.

Ansenkung für Innengewinde im Durchmesser
1mm grösser als Gewindenenndurchmesser.

IN
DE

X:

BLATT 1 VON 1

0Z

IDENT-NR.:

UNBEMAßTE KANTEN
DIN ISO 13715

FREIMASSTOLERANZEN
DIN ISO 2768-1 MITTEL

Signum:  Ident-Nummer
                FORKARDT Logo

2 S

OBERFLÄCHENANGABE
EINSATZGEHAERTET                 0.1 TIEF                   1 HRC

NITRIERT                                 0.1 TIEF                   30 HV

VERGUETET                                 BIS                         N/mm

INDUKTIVGEHAERTET                    BIS                          HRC

421.14 kg

ENTSTANDEN AUS:

GEWICHT:

MATERIAL:

D E U T S C H L A N D

DATUM NAME

Baumgaertner10.05.2021GEZEICHNET

FREIGEGEBEN

ERSATZ FUER:

DREIBACKENFUTTER
BENENNUNG:

MAßSTAB

1:2
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T 

DE
R 

ÄN
DE
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NG

:
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M:
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195008100

ZULÄSSIGE FORMABWEICHUNG
BEARBEITETER FLÄCHEN 30% 
DER MASSTOLERANZ

3KS-V 800-Z520-M2
KRAFTSPANNFUTTER
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3KS-V 1000-Z520-M2
KRAFTSPANNFUTTER

LEISTUNGSDATEN
Max. Drehzahl U/min 700

Max. Spannkraft daN 30.000

Max. Betätigungkraft daN 17.000

Gewicht kg 539,1

Backenhub mm 23

Hub Einzelverstellung mm 30

Verzahnung / Backenanschluss Modul 2
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M24 Transportgewinde
(3x 120°)

Technische Daten

Max. Betätigungskraft  FAx max.   = 17000 daN 
Max. Spannkraft           FSp max. = 30000 daN 
Max. Drehzahl               nmax. = 700 U/min
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1110987654321 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 DIESE ZEICHNUNG IST GEISTIGES UND MATERIELLES EIGENTUM UND DARF NUR IM RAHMEN UNSERER WEISUNG VERWENDET WERDEN. WEITERGABE SOWIE VERVIELFAELTIGUNG DIESER UNTERLAGE, VERWERTUNG UND MITTEILUNG 
AN DRITTE SIND NICHT GESTATTET. ZUWIDERHANDLUNGEN VERPFLICHTEN ZU SCHADENERSATZ. ALLE RECHTE FÜR DIE ERLANGUNG VON SCHUTZRECHTEN BEHALTEN WIR UNS VOR.

TYP     A      B      C      D

3KSV 1000 520 M2

Positionstoleranz für alle nicht 
tolerierten Bohrungen  ±0,1.

Ansenkung für Innengewinde im Durchmesser
1mm grösser als Gewindenenndurchmesser.

IN
DE

X:

BLATT 1 VON 1

0Z

IDENT-NR.:

UNBEMAßTE KANTEN
DIN ISO 13715

FREIMASSTOLERANZEN
DIN ISO 2768-1 MITTEL

Signum:  Ident-Nummer
                FORKARDT Logo

2 S

OBERFLÄCHENANGABE
EINSATZGEHAERTET                 0.1 TIEF                   1 HRC

NITRIERT                                 0.1 TIEF                   30 HV

VERGUETET                                 BIS                         N/mm

INDUKTIVGEHAERTET                    BIS                          HRC

571.70 kg

ENTSTANDEN AUS:

GEWICHT:

MATERIAL:

D E U T S C H L A N D

DATUM NAME

Kneissle10.03.2021GEZEICHNET

FREIGEGEBEN

ERSATZ FUER:

DREIBACKENFUTTER
BENENNUNG:

MAßSTAB
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ZULÄSSIGE FORMABWEICHUNG
BEARBEITETER FLÄCHEN 30% 
DER MASSTOLERANZ
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3KS-V 1200-Z520-M2
KRAFTSPANNFUTTER

LEISTUNGSDATEN
Max. Drehzahl U/min 600

Max. Spannkraft daN 30.000

Max. Betätigungkraft daN 17.000

Gewicht kg 689,7

Backenhub mm 23

Hub Einzelverstellung mm 30

Verzahnung / Backenanschluss Modul 2
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M24 Transportgewinde
(3x 120°)

Technische Daten

Max. Betätigungskraft  FAx max.   = 17000 daN 
Max. Spannkraft           FSp max. = 30000 daN 
Max. Drehzahl               nmax. = 600 U/min 
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1110987654321 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 DIESE ZEICHNUNG IST GEISTIGES UND MATERIELLES EIGENTUM UND DARF NUR IM RAHMEN UNSERER WEISUNG VERWENDET WERDEN. WEITERGABE SOWIE VERVIELFAELTIGUNG DIESER UNTERLAGE, VERWERTUNG UND MITTEILUNG 
AN DRITTE SIND NICHT GESTATTET. ZUWIDERHANDLUNGEN VERPFLICHTEN ZU SCHADENERSATZ. ALLE RECHTE FÜR DIE ERLANGUNG VON SCHUTZRECHTEN BEHALTEN WIR UNS VOR.

TYP     A      B      C      D

3KSV 1200 720 M2

Positionstoleranz für alle nicht 
tolerierten Bohrungen  ±0,1.

Ansenkung für Innengewinde im Durchmesser
1mm grösser als Gewindenenndurchmesser.

IN
DE

X:

BLATT 1 VON 1

0Z

IDENT-NR.:

UNBEMAßTE KANTEN
DIN ISO 13715

FREIMASSTOLERANZEN
DIN ISO 2768-1 MITTEL

Signum:  Ident-Nummer
                FORKARDT Logo

2 S

OBERFLÄCHENANGABE
EINSATZGEHAERTET                 0.1 TIEF                   1 HRC

NITRIERT                                 0.1 TIEF                   30 HV

VERGUETET                                 BIS                         N/mm

INDUKTIVGEHAERTET                    BIS                          HRC

768.15 kg

ENTSTANDEN AUS:

GEWICHT:

MATERIAL:

D E U T S C H L A N D

DATUM NAME

Baumgaertner10.05.2021GEZEICHNET

FREIGEGEBEN

ERSATZ FUER:

DREIBACKENFUTTER
BENENNUNG:

MAßSTAB
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ZULÄSSIGE FORMABWEICHUNG
BEARBEITETER FLÄCHEN 30% 
DER MASSTOLERANZ
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3KS-V 1400-Z520-M2
KRAFTSPANNFUTTER

LEISTUNGSDATEN
Max. Drehzahl U/min 500

Max. Spannkraft daN 30.000

Max. Betätigungkraft daN 17.000

Gewicht kg 848,4

Backenhub mm 23

Hub Einzelverstellung mm 30

Verzahnung / Backenanschluss Modul 2
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M24 Transportgewinde
(3x 120°)

Technische Daten

Max. Betätigungskraft  FAx max.   = 17000 daN 
Max. Spannkraft           FSp max. = 30000 daN 
Max. Drehzahl               nmax. = 500 U/min
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1110987654321 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 DIESE ZEICHNUNG IST GEISTIGES UND MATERIELLES EIGENTUM UND DARF NUR IM RAHMEN UNSERER WEISUNG VERWENDET WERDEN. WEITERGABE SOWIE VERVIELFAELTIGUNG DIESER UNTERLAGE, VERWERTUNG UND MITTEILUNG 
AN DRITTE SIND NICHT GESTATTET. ZUWIDERHANDLUNGEN VERPFLICHTEN ZU SCHADENERSATZ. ALLE RECHTE FÜR DIE ERLANGUNG VON SCHUTZRECHTEN BEHALTEN WIR UNS VOR.

TYP     A      B      C      D

3KSV 1400 720 M2

Positionstoleranz für alle nicht 
tolerierten Bohrungen  ±0,1.

Ansenkung für Innengewinde im Durchmesser
1mm grösser als Gewindenenndurchmesser.

IN
DE

X:

BLATT 1 VON 1

0Z

IDENT-NR.:

UNBEMAßTE KANTEN
DIN ISO 13715

FREIMASSTOLERANZEN
DIN ISO 2768-1 MITTEL

Signum:  Ident-Nummer
                FORKARDT Logo

2 S

OBERFLÄCHENANGABE
EINSATZGEHAERTET                 0.1 TIEF                   1 HRC

NITRIERT                                 0.1 TIEF                   30 HV

VERGUETET                                 BIS                         N/mm

INDUKTIVGEHAERTET                    BIS                          HRC

940.51 kg

ENTSTANDEN AUS:

GEWICHT:

MATERIAL:

D E U T S C H L A N D

DATUM NAME

Baumgaertner10.05.2021GEZEICHNET

FREIGEGEBEN

ERSATZ FUER:

DREIBACKENFUTTER
BENENNUNG:

MAßSTAB
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ZULÄSSIGE FORMABWEICHUNG
BEARBEITETER FLÄCHEN 30% 
DER MASSTOLERANZ
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KURZKEGEL DIN 55026

ZYL. BEFESTIGUNG DIN 6350

Zum Aufbau auf eine Spindel nach 
DIN 55026 benötigen Sie zusätzlich
einen Flansch mit der benötigten Kegelgröße.

FUTTER OHNE FLIEHKRAFTAUSGLEICH

3KSV 800 Z520 M2 D195008100

3KSV 1000 Z520 M2 D195010100

3KSV 1200 Z720 M2 D195012100

3KSV 1400 Z720 M2 D195014100

FUTTER K11 K15 K20

3KSV 800 Z520 M2 D195008K11 D195008K15 D195008K20

3KSV 1000 Z520 M2 D195008K11 D195008K15 D195008K20

3KSV 1200 Z720 M2 D195012K11 D195012K15 D195012K20

3KSV 1400 Z720 M2 D195012K11 D195012K15 D195012K20
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WEICHER BACKENROHLING 
WB 195 60 100 M2
D6751003

HARTE 
STUFENAUFSATZBACKE
HB 159 58 73 M2
D6751006

WEICHE AUFSATZBACKE
WB 220 80 110 M2
D6751009

HARTE AUFSATZBACKE
HB 190 78 87 M2
D6751008

WEICHE AUFSATZBACKE
WB 157 60 90 M2
D6751004

HARTE 
KRALLENAUFSATZBACKE
KB 115 60 75 M2
D6751007

WEICHE AUFSATZBACKE
WB 195 60 90 M2
D6751005

SPANNBACKEN
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Hydraulik Handhebelpresse

D4101400121

Spanndruckbolzen Set zur  
Erweiterung des Spannbereichs 

D300229003

Spannkraftmesser (Ø 114-744)   SKM1500

D300229000

Schmierfett (KARTUSCHE 4OO gr.) PF 26

D4101400077

Schmierfett(DOSE (1 Kg) PF 26

D4101400126

ZUBEHÖR
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WWW.FORKARDT.DE 

Email: vertrieb@forkardt.com
Tel.: +49 7127 5812-0
Lachenhauweg 12
72766 Reutlingen-Mittelstadt

Michigan, USA Noisy-Le-Sec, France

Reutlingen, Germany 

Shanghai, China

SPANNTECHNIK WELTWEIT


