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Optimale Spannkraft — immer!
clamping control
cChuck

Das regelbare Spannfutter.

e Cviinder

Die intelligente ey SN Der elektrische
Spannbacke. ) Hohlspannzylinder.

conirol

Ice - c/amp/ng control Regelkreis

e Messung der aktuellen Spannkraft
Spannkraft-Regelung direkt an der Spannstelle mit ,iJaw”
* jm Prozess ¢ Steuereinheit ,Control” vergleicht
e bei rotierendem Werkstiick Spannkraft — Soll- und Istwert und
* Fliehkraft-Kompensation berechnet StellgroBe fir

e .eCylinder” - der elektrische
Spannzylinder betétigt das
e regelbare Spannfutter ,,cChuck”

Einsatzbereiche

® Drehen

e Schleifen

e Dunnwandige Werkstlcke

¢ Verformumgsempfindliche
Werkstlcke

¢ Fliehkraft-Kompensation

Die intelligente Spannbacke Die Vorteile

e Spannkraftmessung
- ohne Umrusten
- im Prozess
- bei rotierendem Werkstuck
- direkt an der Spannstelle
- auBen oder innen
- wireless
e Erhéhung der
Prozesssicherheit
e Erhéhung der Qualitat
bei verformungsempfind-
lichen Werkstiicken
e Produktivitatssteigerung
durch optimale
Prozessparameter
¢ Vorbeugende Instandhaltung
mdglich durch Erkennen
des Wartungszustandes
des Futters

Mehr Info unter  RUATAVA (o)1 €110 | Helo] 1]

Einsatzbereiche

e Prozessiberwachung

® Drehen / Schleifen

¢ Verformumgsempfindliche
Werkstucke

e Optimierung
kritischer
Zerspanungsprozesse

* Erkennen
fliehkraftbedingter
Spannkraftdnderungen

e \Jorbeugende
Instandhaltung
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Das regelbare Spannfutter Die Vorteile

cChuck * Spannkréfte regelbar wéahrend der Bearbeitung
e Keine Hysterese

(Spannkrafterhéhung durch Drehzahlanderung)
¢ 2-Druck-Spannung (high-low) mdglich

Einsatzbereiche

e |deal fur dinnwandige, leicht verformbare Teile

e Schruppen mit hoher Futterspannkraft

e Schlichten mit reduzierter Futterspannkraft,
ohne das Werkstlick auszuspannen.

Der elektrische Spannzylinder Die Vorteile

i * 10% kurzere Stickzeiten durch extrem schnellen
eCyllnder Betatigungshub
¢ Niedrige Betriebskosten
- energieeffizient
- wahrend der Bearbeitung erfolgt keine Energiezufuhr
- keine ,Energiefresser’-Hydraulik
- keine Wartung der Hydraulik
- keine Olkosten
e Umweltfreundlich
- keine Leckagen
- kompakter Aufbau
e Kompatibel mit herkémmlichen Hohlspannzylindern

Einsatzbereiche

e Drehen / Schleifen

e Betatigung von Kraftspanneinrichtungen

e Da keine Warme entsteht, besonders auf
Prazisionsmaschinen wie etwa Schleifmaschinen geeignet

Clamping Control Die Vorteile

Control e Konstante Spannkraft
- unabhéngig von der Drehzahl

))) - unabhangig vom Schmierzustand

- unabhangig von der Reibung
Eine Kontrolleinheit, welche die drahtlos gesendeten
Spannkraft-IST-Werte der Spannbacke (iJaw) erfasst
und mit den vorgegebenen Spannkraft-SOLL-Werten
vergleicht. Daraus wird eine StellgréBe fir den

Antriebssteller des elektrischen Hohlspannzylinders
(eCylinder) berechnet und weitergeleitet.

Bindeglied zwischen IST-Werterfassung,
SOLL-Wertvorgabe und

StellgréBenverarbeitung. F@RKARDI-

Mehr Info unter  RUAVAVA{e]¢ €170 | ®elo]qi] :
clamping c@mpetence.
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Das sensible Spannfutter
12 KSA 800

Die Vorteile

e 12 Punkt Spannung bei groBen
Werkstucken

e Backenschnellwechselsystem
mit bewédhrten F+ Backen

e Umschaltbar auf ausgleichende oder
zentrische Spannung

e Rustfreundlich und wartungsarm

Einsatzbereiche

e |deal fur dinnwandige, leicht verformbare Teile

e Klein- bis mittlere Serien mit oft wechselndem
Spanndurchmesser

e Prazision in der ersten und zweiten Operation

Das kombinierte Spannfutter
Hybrid-Magnetfutter 1200

F@RKARDT in Kooperation mit SAV
A

Die Vorteile

der Kombination aus
3-Backen-Futter und Magnet-
Spannfutter

e 1 Spannmittel flir erste und
zweite Spannung
e Reproduzierbares Zentrieren
e AufmaBoptimiertes Zentrieren
® Prozesssicher
e Kompakte Bauweise (H6he ab 185mm)

Einsatzbereiche

* Ringférmige Werkstlcke

¢ Verformungsempfindliche Werkstlicke
e Hartdrehen

e Schleifen

Das flexible Leichtgewicht
FQL 250

Mehr Info unter  RUATAVA{e]¢ ¢ 17e | #elo] )]

Die Vorteile

® 40% leichter als herkdbmmliche Spannfutter

e Energieeffizient

e Flache Bauweise

* Mit Mehrfach - Profilfiihrung
fir optimale Kraftverteilung

e Schnelles Risten

e Backenschnellwechselsystem
mit bewéahrten F+ Backen

® 20 % hdhere Drehzahl

¢ Optional mit Fliehkraftausgleich

e Wartungsarm

e | ange Lebensdauer

Einsatzbereiche
¢ Klein- bis mittlere Serien mit oft wechselndem

S
 Raufiges rusten . FORIKARDT

clamping c@mpetence.
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Das Leichte fir die Serie
ABL 250

Die Vorteile

* 40% leichter als herkdmmliche Spannfutter

* Der Kdrper aus Verbundwerkstoff erzeugt
einen Dampfungseffekt, welcher zu einem
besseren Schwingungsverhalten bei den
Drehoperationen beitragt.

e Backenschnellwechselsystem "Quick Lok"

e Wartungsarm

» Komplett abgedichtet mit Olfiillung

Einsatzbereiche

e Mittlere bis groBe Serien
e Geeignet zur
Gussbearbeitung,
z. B. Bremsscheiben

Préazisions-Lamellenspannfutter
6 OFTGC

Die Vorteile

* Hydraulisches, vorderend-
betatigtes Prazisions-Lamellen-
spannfutter

e Prazise, Rundlauffehler < 5pym

e GroBer Spannbereich
Umriisten :

¢ Nullpunkt-Schnellwechselsystem, justierfrei

* Medienlbergabe integriert

Einsatzbereiche

e Produktion und Nachschéarfen von
Zerspanungswerkzeugen
e Einsatz auf Werkzeugschleifmaschinen
e In drei BaugréBen verflgbar :
02-20, 18-36, 034-52

Das axiale Spannfutter
2 FLDA 235

Mehr Info unter  RUATAVA (o)1 €110 | Helo] 1]

Die Vorteile

e Werkstuck wird axial gegen Anschlag gespannt.

e Wartungsarm

* Abgedichtetes Futter mit Olfiillung

e Kompakte Bauweise

® Hohe Drehzahl

e Geeignet fir manuelle und automatische
Beladung

Einsatzbereiche

¢ Planspannung ohne Verformung
* Drehen der Kugel beim Differenzialgehause
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FORKARDT USA FORKARDT CHINA ?

2155 Traversefield Drive 1F, Bldg 2#, 458 Fute Rd. (N.) 5

Traverse City, Ml 49686, USA Shanghai Waigaogiao F.T.Z. ©

Tel: (+1) 800-544-3823 200131 PR.C e

(+1) 231-995-8300 Tel: 86-021-58682809-110 www.forkardt.com S

Fax: (+1) 231-995-8361 Cell: 86-15000302788 g
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